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Syntech Zinco Metal

Grund si strat de acoperire monocomponent pentru aplicatii directe pe metal

Grund alchidic monocomponent si strat superior in vehicul solvent cu fosfati de zinc pentru
aplicatii directe pe metal.

COD VAMAL:

COMPONENTE: Monocomponent

ASPECT: Lichid

CULORI DISPONIBILE: RAL classic

AMBALAJE SI DIMENSIUNI: Cutie din metal/aluminiu 1 kg - Cutie din metal/aluminiu 5 kg -
Cutie din metal/aluminiu 25 kg

CARACTERISTICI SI AVANTAJE

Principalele proprietati ale Syntech Zinco Metal sunt:
¢ Uscare rapida

* Aplicare usoara in atelier si la fata locului

* Stabilitatea culorii in timp

* Aplicare cu pensula, rola, airless

* Aderenta buna pe metalul pregatit corespunzator
* Rezistenta chimica buna

DOMENII DE APLICARE

Syntech Zinco Metal este potrivit pentru aplicarea directd pe metal ca grund si strat superior; ca protectie impotriva coroziunii cu efect de
bariera; potrivit pentru protejarea suprafetelor metalice precum balustrade, balustrade, garduri, cadre, masini agricole, tamplarie usoara
sau grea; alternativa la sistemele de protectie care folosesc mai multe straturi de vopsea.

SUPORTI PERMISI

Suprafete metalice - otel
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PREGATIREA SUPORTURILOR

Otel si Fonta

Este necesar sa indepartati reziduurile de lipire si sa slefuiti imbinarile. Suprafetele de acoperit trebuie sa fie lipsite de murdarie, ulei,
grasimi si impuritati; Sarurile si alti contaminanti pot fi indepdrtati eficient prin spdlare la presiune inaltd cu apa proaspata inainte de
sablare. Sablare pana la nivelul de curatenie Sa 2% conform ISO 8501-1. Gradul mediu de rugozitate a suprafetei RZ = 50 um. Dupd
sablare, curdtati cu atentie suprafata, indepartand praful si reziduurile de abraziune.

Repararea suprafetelor mici

Este necesar sa indepartati reziduurile de lipire si sa slefuiti imbindrile de pamant. Suprafetele care urmeaza sa fie acoperite trebuie sa fie
lipsite de murdarie, ulei, grasimi si impuritati, sarurile si alti contaminanti pot fi indepartati eficient prin spdlare la presiune fnalta cu apa
proaspata. Curatati temeinic zona de retusat cu ajutorul sculelor mecanice pana la nivelul de curatenie St3 conform I1SO 8501-1. Zona
adiacenta zonei de reparat trebuie slefuita pentru a asigura cea mai buna stare posibila

posibila aderenta a noului strat.

Vopsele preexistente

Pregatire manuala sau mecanica (St2-5t3) sau sablare pana la indepartarea completa a vopselelor vechi si a oxizilor neancorati perfect pe
suport. Curatati suprafata cu atentie, indepartand praful si reziduurile de abraziune.

Otel galvanizat

Spalare cu detergenti biodegradabili conform SSPC-SP1 pentru indepartarea murdariei, uleiului si grasimilor. Asgropare sablare cu abraziv
neferos, rugozitate medie a suprafetei RZ = 10 pm.

MODALITATE DE UTILIZARE

Suportul trebuie sa aiba o temperatura de cel putin +3°C peste punctul de roua pentru a reduce riscul de condens sau albire a finisajului.
Se amesteca cu un agitator mecanic pana se obtine o consistentd omogena. Evitati captarea excesiva a aerului.

Diluare:

Perie si rola: 0-5% cu diluant NITRO

Electrostatic: 15-20% cu diluant NITRO

Airless: 5-10% cu diluant NITRO

Amestec de aer: 10-15% cu diluant NITRO

Aplicatie

Metoda Presiune (bar) Duza (mm/d) Model (grade)

Perie sirolda n.a. n.a. n.a.

Electrostatical30 0,15 40°

Airless 130 0,15 30°

Airmix 90 0,15 40°

Uscarea la aer

Gradul de uscare 10° 20° 30°

Fara praf 20-30 minuti 15-20 minuti 10-15 minuti
In afara atingerii 80-90 minuti 50-60 minuti 30-40 minuti
Epuizat 24-28 ore 16-18 ore 10-12 ore
Stivuibil 48 ore 36 ore 24 ore
Uscarea completa 14 giorni 10 giorni 7 giorni

Timp de asteptare pe mainile tale

10°C 20°C 30°C
Min 8 ore 7 ore 6 ore
Max 24 ore 22 ore 20 ore
METODE DE APLICARE

Pulverizator airless la presiune redusa - Panou - Rulou - Stropire

CURATAREA INSTRUMENTELOR

Diluant Nitro
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CARACTERISTICI FUNDAMENTALE

ﬁ Aplicati doua straturi @ Conservare: 12 luni
@] Greutate specifica: 1.30 = 0.02 kg/| 4 Produs pe baz de solventi
ﬂ Temperatura de utilizare: +5/ +30 °C 29 Utilizati produsul cu manusi de protectie

Qg: Utilizati produsul cu ochelari de protectie

SPECIFICATII TEHNICE

EN ISO 2409

Aderent la suport Level O Intervalul de timp fara praf la 20°C 15 - 20 min

Intérire la atingere la 20°C 50-60 min intérire completa la 20°C 10 zi

ENISO 9227

Interval de acoperire la 20°C7 - 22 h Spray cu sare 200 h

Umiditate relativa maxima 80 % Umiditate relativa minima 35 %

DIN 8

H 0,
Vascozitate 30 £ 2 s Reziduu sec 45 %

Temperatura de actiune -20 / +70 °C <500 g/l

CONSUM

Aproximativ 0,20 kg de Syntech Zinco Metal pentru fiecare metru patrat de suprafata de acoperit pentru fiecare strat. Aplicati in doua
straturi.

STOCARE SI CONSERVARE

A se feri de inghet. A se pastra produsul in ambalajul original in mediu racoros, uscat evitand inghetul si razele directe ale soarelui. O
conservare neadecvata a produsului poate determina pierderea proprietatilor reologice. A se feri de umiditate. A se pastra produsul la o
temperatura intre +5°C si +35°C.

AVERTIZARI SI PRECAUTII

Informatiile generale, precum si indicatiile si sugestiile pentru utilizarea acestui produs, cuprinse in prezenta fisa tehnica si eventual
transmise si pe cale verbala sau in scris, corespund nivelului nostru actual de cunostinte stiintifice si tehnice acumulate.

Eventualele date tehnice si de performanta mentionate reprezinta rezultatul unor teste de laborator, efectuate in mediu controlat si, prin
urmare, pot suferi modificari, in functie de conditiile concrete de aplicare si utilizare.

Societatea Azichem S.R.L. va fi exonerata de orice raspundere pentru performante inadecvate, ce decurg dintr-o utilizare
necorespunzatoare a produsului, sau determinate de defecte cauzate de factori sau elemente ce nu depind de calitatea produsului,
inclusiv de o pastrare in conditii necorespunzatoare.

Persoana ce intentioneaza sa utilizeze produsul are obligatia de a stabili, inainte de utilizare, daca acest produs este sau nu este adecvat
intrebuintarii prevazute, asumandu-si orice raspundere in aceastd privinta.

Caracteristicile tehnice si de performanta din cuprinsul prezentei fise tehnice sunt actualizate periodic. Pentru o consultare in timp real,
accesati site-ul: www.azichem.com. Data reviziei este indicatd in casuta alaturata. Aceasta editie anuleaza si inlocuieste orice altd editie
anterioara.

Va reamintim faptul ca utilizatorul are obligatia de a consulta cea mai recenta Fisa cu Date de Securitate aferenta acestui produs, fisa ce
contine informatiile chimice, fizice si toxicologice, frazele de risc, precum si alte informatii necesare pentru a putea transporta, utiliza si
elimina produsul si ambalajele acestuia, in deplina siguranta. Pentru a o consulta, accesati site-ul: www.azichem.com.

Se interzice aruncarea produsului si/sau ambalajului in mediul inconjurator.
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